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Résumé : (150 mots) 
Cette thèse explore la fabrication additive (FA), en se concentrant sur le dépôt de matière fondue (FDM). 

Elle débute par une revue bibliographique des principes, techniques, avantages et limitations de la FA, 

ainsi que des stratégies de conception. La thèse examine ensuite les paramètres de processus FDM et 

l'optimisation multi-objectif pour améliorer la qualité. Une étude expérimentale approfondie analyse 

l'influence de l'orientation de construction et de l'angle de trame sur les propriétés mécaniques, la 

précision dimensionnelle et le coût des pièces en FDM. Les résultats montrent que ces paramètres sont 

cruciaux pour la performance des pièces imprimées, influençant la qualité et les coûts. Enfin, une 

méthode d'optimisation multi-objectif pour les paramètres d'impression FDM est proposée, utilisant des 

algorithmes avancés pour trouver des compromis optimaux entre qualité de surface et temps de 

construction. Les résultats expérimentaux confirment l'efficacité de cette approche, démontrant une 

amélioration significative de la production en FDM. 
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